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Abstract of EP 0653768 (A1) 

The present invention relates to a control keyboard 
for an electric or electronic system, in particular an 
anti-theft system for a motor vehicle, characterised 
in that it comprises: a box (100, 200) which houses: 
a printed circuit (500), a membrane made of silicon- 
type elastic material provided with conducting 
regions (328) for controlled li nking of associated 
conducting regions (528) provided on the printed 
circuit (500), and an optical prism plate (400) 
forming a diffuser suitable for illuminating the 
keyboard, in which the prism plate (400) and the 
printed circuit (500) are clipped into the box (100, 
200), and the silicon membrane (300) holds both the 
prism plate (300) and the printed circuit (500) in 
position. 
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@ Clavier de commande d'un systdme 6lectrique ou 6lectronique, notamment pour systdme antivol de 
v6hicule automobile. 
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La prSsente invention concerne un clavier de 
commande d'un syst&me glectrique ou 6lectro- 
nique, notamment pour systeme antivol de v6hi- 
cule automobile, caract6ris6 par le fait qu'il 
comprend : un bottler (100, 200) qui loge : un 
circuit imprim§ (500), une membrane en mate- 
riau 6!astique type silicone pourvue de plages 
conductances (328) pour relier sur commande 
des plages conductances (528) assoctees pr6- 
vues sur le circut imprimS (500) et une platine 
prisme optique (400) formant diffuseur adaptee 
pour assurer l'6clairage du clavier, dans lequel 
la platine prisme (400) et le circuit imprimS (500) 
sont encliquetes dans le bottier (100, 200) et la 
membrane silicone (300) assure a la fois le 
calage de la platine prisme (300) et du circuit 
imprime (500). 
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La presente invention concerne le domaine des 
claviers de commande de systemes eiectriques ou 
eiectroniques. 

La pr6sente invention trouve notamment applica- 
tion dans la realisation d'un systfcme antivol pour v6- 
hicule automobile, comprenant un clavier de 
commande, et un circuit apte k agir sur au moins un 
organe actif du v£hicule, par exemple des moyens 
d'injection, pour invalidercelui-ci, k defautd'introduc- 
tion d'un code predetermine k I'aide du clavier dans 
un d6lai pr6d6f ini. 

De nombreux claviers de commande ont d£jd 6te 
proposes. 

En particulier, on connait aujourd'hui des claviers 
de commande comprenant : 

- un boitier pourvu sur sa face avantde plusieurs 
ouvertures aptes k recevoir chacune une tou- 
che respective, 

- un circuit imprime loge fixe dans le boitier et 

- une membrane silicone interca!6e entre les 
touches et le circuit imprime et munie de plages 
conduct rices aptes k relier des plages asso- 
ctees sur le circuit imprime lors de I'actionne- 
ment de touches. 

De teis claviers sont par exemple divulgu6s dans 
les documents FR-A-2669462 et FR-A-2647588, se- 
lon lesquels les touches sont integr6es k la membra- 
ne. 

Ces claviers connus ne donnent cependant pas 
totalement satisfaction. 

La presente invention a pour but principal de per- 
fectionner les systemes de claviers existants. 

Plus pr6cis6ment, des buts auxiliaires de la pr6- 
sente invention sont : 

- d'ameiiorer I'etanch6ite des claviers aux 
agents exterieurs, et notamment k la poussiS- 
re, 

- de r6aliser un clavier economique, 

- de r6aliser un clavier qui soit facile d'assembla- 

- de realiser un clavier eclaire, 

- de realiser un clavier de faible encombrement. 
Ces differents buts sont atteints dans le cadre de 

la presente invention grace k un clavier de comman- 
de, notamment pour systeme antivol pour v6hicule 
automobile, du type comprenant : 
- un boitier qui loge : 
. un circuit imprime, 

. une membrane en materiau eiastique type sili- 
cone, pourvue de plages conductrices pour re- 
lier sur commande des plages conductrices as- 
soctees pr6vues sur le circuit imprime, et 

. une platine prisme optique formant diffuseur 
adaptee pour assurer I'edairage du clavier, 
dans lequel la platine prisme et le circuit impri- 
m6 sont encliquetes dans le bottier et la mem- 
brane silicone assure k la fois le calage de la 
platine prisme et du circuit imprime. 



D'autres caracteristiques, buts et avantages de 
la presente invention apparaitront k la lecture de la 
description detailiee qui va suivre, et en regard des 
dessins annexes donn6s k titre d'exemple non limita- 
5 tif et sur lesquels : 

- la figure 1 repr6sente une vue sch6matique 
eclatee en perspective d'un clavier conforme k 
un mode de realisation pr6f6rentiel de la pr6- 

sente invention, 
10 - la figure 2 repr6sente une vue partielle en pers- 
pective du meme clavier, 

- les figures 3A, 3B et 3C represented, selon 
une vue en coupe transversale, trois variantes 
de realisation d'une touche pour le clavier 

15 conforme k la presente invention, 

- la figure 4 reprSsente une vue en perspective 
avant d'un capot du clavier conforme k la pr£- 
sente invention, 

- la figure 5 repr£sente une vue en plan d'une fa- 
20 $ade imprim6e du clavier conforme k la pr6- 

sente invention, 

- les figures 6 et 7 represented deux vues en 
perspective respectivement avant et arrifere 
d'une membrane utilis6e dans le clavier 

25 conforme k la pr6sente invention, 

- la figure 8 repr6sente une vue en perspective 
avant d'une platine prisme optique formant dif- 
fuseur conforme & la presente invention, 

- la figure 9 repr6sente une vue en perspective 
30 d'une membrane additionnelle d'etancheite 

susceptible d'etre utilis£e dans le cadre de la 
presente invention, 

- les figures 10, 11 et 12 represented trois vues 
en coupe du capot conforme k la pr6sente in- 

35 vention selon les plans de coupe references X- 

X, XI-XI et XII,XII sur la figure 4, 

- les figures 13 et 14 represented deux vues en 
coupe orthogonale entre elles d'un clavier as- 
semble conforme k la presente invention, 

40 - la figure 15 repr6sente une vue en coupe du 
capot conforme k une variante de realisation 
de la presente invention, selon un plan de cou- 
pe similaire k la figure 10, et 

- la figure 1 6 represente une vue de detail agran- 
45 die de ce capot en coupe et illustre ('engage- 
ment de la platine prisme optique sur ce capot. 

Comme on le voit sur les figures annexees, le cla- 
vier conforme k la presente invention comprend es- 
sentiellement : 

50 - un boitier forme par assemblage d'un capot 
avant 100 et d'un fond arriere 200, 

- une membrane 300 en materiau eiastique for- 
mant clavier, 

- une platine/prisme optique formant diffuseur 
55 400, et 

- un circuit imprime 500. 

Le cas echeant, comme on I'explicitera par la sui- 
te, le clavier conforme k la presente invention peut 
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etre complete par une facade imprimee 600 visible 
sur la figure 5 et une membrane additionnelle d'6tan- 
cheite 700, visible sur la figure 9. 

Le capot 100 et le fond 200 constituant le bottler 
peuvent faire I'objet de nombreuses variantes de rea- 
lisation. De preference, ils sont realises par moulage 
en mature piastique. 

Bien que le contour du capot 100 et du fond 200 
puisse faire I'objet egalement de nombreuses varian- 
tes, de preference, ceux-ci presentent un contour rec- 
tanguiaire, comme on le voit sur les figures annexees. 

Le capot 1 00 comprend plus precisement une pa- 
rol 110 g£n6ralement plane formant la face avant du 
clavier, entour6e d'une jupe rectangulaire 1 50 en sail- 
lie sur sa face arriere. 

De preference, la parol 110 est munie sur sa face 
avant, d'une nervure d'encadrement periph6rique 
113 dont la hauteur est 6gale & repaisseur de la faca- 
de imprimee 600. 

La paroi avant 110 est pourvue de plusieurs ou- 
vertures. 

Tout d'abord, la paroi 110 est munie de plusieurs 
ouvertures 120 destinees d recevoir chacune une 
touche associee 320 pr6vue sur la membrane 300. 

De preference ces ouvertures 120 sont dispo- 
sees regulierement selon une matrice de lignes et co- 
lonnes sur la paroi 110. 

Plus precisement, selon le mode de realisation 
particulier ehnon limrtatif repr6sente sur les figures 
annexees adapte & un clavier & douze touches 320, 
la paroi 110 comporte douze ouvertures 120 dispo- 
s6es selon quatre colonnes de trois rang6es. 

Bien entendu, la section des ouvertures 120 doit 
etre compiementaire de la section droite des touches 
320. Selon le mode de realisation particulier non limi- 
tatif repr6sente sur les figures annexees, les ouver- 
tures 120 sont de forme oblongue arrondie. 

De preference, la paroi 110 possede en outre une 
seconde serie d'ouvertures 122congue pour etre pla- 
c6e en regard de symboles 622 respectivement asso- 
ci6s formes sur la fagade imprimee 600. De preferen- 
ce, un symbole 622 et par consequent une ouverture 
122 sont associes respectivement & chaque touche 
320. La geometrie des ouvertures 122 peut faire I'ob- 
jet de nombreuses variantes de realisation. 

On notera egalement d I'examen des figures an- 
nexees, la presence dans la paroi avant 110 de deux 
ouvertures additionnelles cylindriques 124. Ces ou- 
vertures 1 24 sont de preference pi ac£es lateralement 
par rapport k la matrice d'ouverture 120 recevant les 
touches 320. Les ouvertures 124 sont conges pour 
recevoir des femoins portes par le circuit imprime 500 
pour ia visualisation de retat du circuit de commande. 

De preference, ces ouvertures 124 sont entou- 
r6es chacune par un fourreau cylindrique 126 en sail- 
lie sur la face arriere de la paroi 110. 

La paroi 110 est egalement munie avantageuse- 
ment, sur sa face arri6re de pions en saillie 116, par 



exemple cylindriques, con$us pour assurer le centra- 
ge de la platine 400. Selon le mode de realisation par- 
ticulier represente sur les figures annexees, il est ain- 
si pfevu deux pions de cent rage 116 sur la face arriere 
5 de la paroi 110. 

Le capot avant 1 00 et le fond arriere 200 peuvent 
§tre immobilises par tout moyen connu approprie, par 
exemple par collage, soudure aux uttrasons, vissage, 
etc ... 

10 Cependant, de preference, dans le cadre de la 
presente invention, le capot 100 et le fond arriere 200 
sont assembles par encliquetage. 

A cet effet, le capot avant 100 est muni de prefe- 
rence, au niveau de la jupe 150, de quatre languettes 

15 eiastiques 1 52 pourvues chacune d'une denture 154, 
aptes a veniren prise avecun logement respectif 254 
forme dans le fond arriere 200. 

Le capot avant 100 possede en outre, au niveau 
de sa jupe peripherique 150, des structures d'encli- 

20 quetage de la platine 400 et du circuit imprime 500. 

Plus precisement, selon le mode de realisation 
particulier et non limrtatif repr6sent6 sur les figures 
annexees, il est prevu, dans la paroi de la jupe peri- 
pherique 150, quatre dentures eiastiques d'enclique- 

25 tage 160 pour ('immobilisation de la platine 400. 

Plus precisement encore, il est ainsi prevu une 
paire de dentures d'encliquetage 1 60 sur chacun des 
deux grands cofes de la jupe 150. Ces dentures d'en- 
cliquetage 1 60 se raccordent sur la paroi p£rjph6rique 

30 150 au voisinage de la bordure arriere de celle-ci et 
font saillie d la fois vers I'avant et vers Tinterieur du 
capot 100. 

De preference, la jupe peripherique 150 est ega- 
lement pourvue de murets internes 162 permettant 

35 deguideretde positionner la platine 400. Ces murets 
162 s'etendent perpendiculairement & la paroi 110. 

La jupe peripherique 150 possede en outre des 
dentures d'encliquetage 170 pour le circuit imprime 
500. II est ainsi pr6vu de preference une denture 170 

40 sur au moins trois cotes de la jupe peripherique 1 50. 
Bien entendu, les dentures 170 sont situees & 
une distance de la paroi 110 sup6rieure d la distance 
separant cette paroi des dentures 160 precitees 
congues pour immobiliser la platine 400. Les dentu- 

45 res 1 70 sont de preference venues de mou|age sur la 
face interne de la jupe peripherique 150, comme on 
le voit notamment figure 10 et figure 12. 

Comme on le voit en partjculier sur les f igures 1 0 
h 1 2, la jupe 1 50 peut etre pourvue sur sa face interne 

50 de diverses nervures 156 orthogonales d la paroi 110. 
Ces nervures 156 peuvent servir de guidage et d'ap- 
pui au circuit imprime 500. 

Le fond arriere 200 peut faire I'objet de nombreu- 
ses variantes de realisation. II presente une g6om6- 

55 trie compiementaire du capot avant 100. Pour I'es- 
sentiel, le fond arriere 200 comprend une paroi g6n6- 
ralement plane arriere 210 entouree d'une jupe peri- 
pherique 250 de m§me geometrie que la jupe p6ri- 



3 



5 



EP 0 653 768 A1 



6 



phSrique 150 du capot avant 100. 

Les ouvertures 254 destinies d recevoir les Ian- 
guettes eiastiques 152 sont formees dans la jupe pe- 
riph6rique 250. 

On notera que de preference, le fond arriSre 200 
possSde un logement 220 congu pour recevoir un 
connecteur 520 ports par le circuit imprime 500. 

La membrane 300 est r6alis6e de preference en 
maferiau silicone ou equivalent. Plus pr£cis6ment, la 
membrane 300 est compos6e essentiellement d'un 
materiau eiastique eiectriquement non conducteur. 

La membrane 300 assure trois fonctions essen- 
tielles de base. 

La premiere fonction de la membrane 300 est 
d'assurer le contactage sur le circuit imprime 500 lors 
de la sollicitation d'une touche 320. 

La seconde fonction de la membrane 300 est 
d'assurer le calage de ta platine 400 et du circuit im- 
prime 500. 

Enf in, la troisfeme fonction de la membrane 300 
est d'assurer I'etancheite du systeme. 

La membrane 300 comprend essentiellement 
une feuiile plane 310 qui porte une plurality de tou- 
ches d'actionnement 320 en nombre 6gal au nombre 
d'ouvertures 120 pr6vues dans la face avant 110 du 
boTtier. Les touches 320 sont ainsi placSes sur la feuii- 
le 310 selon une disposition en matrice identique d 
celle des ouvertures 120 dans la paroi 110. 

Les touches 320 sont venues de moulage avec la 
feuiile 310. 

Les touches 320 peuvent faire I'objet de nom- 
breuses variantes de realisation connues de I'homme 
de i'art, telles que d&crites par exemple dans les do- 
cuments de I'Etat de la technique FR-A-2669462 et 
FR-A-2647588. 

Chaque touche 320 comprend principalement un 
pav6 322 d'enveloppe arrondie, en saillie sur la face 
avant de la feuiile 310. La section droite, parallSle- 
ment d la feuiile 310, de chaque pav6 322, est 
compiementaire de la section droite des ouvertures 
120. Chaque pav£ 322 est relie £ la feuiile 310 envi- 
ronnante par I'intermediaire d'une ISvre cloquante 
d'allure tronconique 324. 

De fagon connue en soi, la fonction de cette ISvre 
de liaison 324 entre la feuiile 31 0 et chaque pav6 322 
est d'autoriser un d6placement brusque de chaque 
touche 320 lorsque I'effort exerc6 sur celle-ci depas- 
se un seuil predetermine. 

G6n§ralement les tevres de liaison 324 sont, au 
repos, concaves vers I'arrfere de la membrane 300 de 
sorte que I'effet cloquant des touches 320 soit obtenu 
par inversion de concavity de ces ISvres de liaison 
324. 

En outre, chaque pav6 322 se prolonge par un 
doigt central 326, par exemple cylindrique, en saillie 
sur la face arrtere de la membrane 300. 

L'extr6mit6 arrtere de chaque doigt 326 est ainsi 
p!ac6e en regard du circuit imprime 500. Cette extr6- 



mite arrtere de chaque doigt 326 est pourvue d'une 
pastille 328 en materiau eiectriquement conducteur, 
par exemple de carbone ou tout autre materiau 6lec- 
triquement conducteur, tel que par exemple un metal 

5 noble. Les pastilles 328 peuvent etre surmoutees ou 
s6rigraphi6es, ou encore deposees par tout moyen 
Equivalent sur I'extremite arriere des doigts 326. 

On notera que la membrane 310 est pourvue sur 
sa face avant d'un r6seau de rainures 330. Ces rah 

10 nures 330 communiquent, d'une part entre elles, 
d'autre part communiquent avec les cavites 332 de- 
limitees autour de chaque pav6 322 par les ISvres clo- 
quantes de liaison 324. 

Plus pr6cis£ment, selon le mode de realisation 

15 particulier reprSsente sur la figure 6, il est ainsi pr6vu 
deux series de rainures orthogonales 330 qui enca- 
drent chaque touche 320. Ces rainures 330 sont uti- 
lises en particulier lorsque le clavier incorpore une 
membrane additionnelle d'etancheite 700 sur I'avant 

20 de la membrane clavier 300, pour eviter les effets n6- 
fastes de succion pouvant rEsulter de la juxtaposition 
de deux membranes Stanches. 

On notera egalement que, comme on le voit sur 
les figures 6 et7, la feuiile 310 est pourvue sur sa face 

25 arriere de plusieurs chandelles orthogonales 340 en 
saillie. 

Plus precis6ment, selon le mode de realisation 
pr6ferentiel represents sur les figures annexSes, il 
est pr6vu une chandelle 340 d proximife de chacun 
30 des quatre coins de la face arriere de la membrane 
300. 

Plus prScisSment, une premiere chandelle 341 
est formSe d'un pion plein de section droite carree. 
Une seconde chandelle 342 est formSe d'un pion 
35 plein de section droite rectangulaire. 

En revanche, les deux autres chandelles 343, 
344 sont form6es de chemin6es cylindriques creu- 
ses. Ces chemin6es cylindriques 343, 344 sont pla- 
cees en regard des ouvertures 124 form6es dans la 
40 paroi 110. Elles sont destinSes & recevoir les femoins 
de visualisation d'etat du systeme. 

Les chandelles 340 sont destinSes & supporter, 
par leur face arriere, et par consequent £ cSler, le cir- 
cuit imprime 500, lorsque celui-ci est encliquete dans 
45 les dentures 170. 

La membrane 300 est egalement munie de pre- 
ference de fOts cylindriques 350 destines & recevoir 
les pions de cent rage 116 et assurer Petancheite sur 
ceux-ci. Les f Ots 350 font saillie sur la face arriere de 
50 la membrane 300. 

Comme indique precedemment, une seconde 
membrane 700 ameiiorant retancheite, peut §tre dis- 
posee sur I'avant de la membrane formant clavier 
300. Cette membrane d'etanch6it6 700 possSde 
55 avantageusement une epaisseur constante. Elle 
comprend essentiellement une feuiile plane 710 
pourvue d'un r6seau de protuberances 720 de geo- 
metric et de disposition compfementaires des pav6s 
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322. 

La membrane d'etancheite 700 peut poss6der 
des ouvert ures plac6es en regard des ouvert ures 1 22 
de la paroi 110. 

Elle possSde en outre de preference des ouver- 
tures 724 placSes en regard des ouvertures 124 de 
la paroi 110 et des ouvertures 716 recevant les pions 
de centrage 116. 

Des decoupes 762 m6nag6es sur le pourtour de 
la membrane 700 sont engages sur les murets 162 
du boitier. 

La membrane d'6tancheite 700 est ainsi pinc6e 
entre la face interne de la paroi 110 et la membrane 
formant clavier 300. 

La membrane d'6tanch6ite 700 est form6e avan- 
tageusement en materiau silicone translucide, char- 
ge le cas echSant de pigments colorSs, par exemple 
de pigments noirs, en fonction du style et de I'esthe- 
tique recherches. 

On notera que la presence de la membrane 
d'etancheite 700 chargee de pigment, sur I'avant de 
la membrane formant clavier 300, permet d'ameiiorer 
I'homogeneite de reclairage, malgre la presence de 
sources discretes pour assurer cet 6clairage, sur le 
circuit imprim6 500. 

Selon le mode de realisation represents sur les fi- 
gures, la realisation des dentures d'encliquetage 160, 
1 70, par moulage, sur la jupe p6riph£rique 1 50 du ca- 
pot avant 100 entratne la formation d'ouvertures 112 
sur la face avant du bottler. 

Pour 6viter toute f uite de lumiere & ce niveau, de 
preference Tune au moins des deux membranes en 
silicone 300, 700 est pourvue de bourrelets ou I6vres 
p6riph6riques adaptees pour obturer ces ouvertures 
112. 

Bien entendu, I'homme de Tart pourra egalement 
adapter de fafon connue en soi la technique de mou- 
lage, des dentures 160,1 70 notamment par utilisation 
de tiroirs, pour eviter la formation de telies ouvertures 
1 1 2, af in de parfaire retanch6ite du dispositif. II en est 
de meme pour les ouvertures 254 du fond 200. 

La platine 400 representee sur la figure 8 est r6a- 
Iis6e en un materiau optiquement transparent, par 
exemple en polycarbonate ou poly (methacrylate) de 
methyle. Cette piece 400 est r6alis6e de preference 
par moulage. 

Elle assure plusieurs fonctions. 

Son rdle principal est de guider la lumi&re issue 
de sources lumineuses 580 portees par le circuit im- 
prime 500 vers les symboles 622 de la fagade impri- 
m6e 600. 

line autre fonction de la platine 400 est de servir 
de support et de maintien a la feuille 310 de la mem- 
brane formant clavier 300 grace a I'encliquetage sur 
les dentures 160. 

Une autre fonction de la platine 400 est de guider 
les touches 320 & translation perpendiculairement £ 
la paroi 110. 



Une autre fonction de la platine 400 est de guider 
les chandelles de maintien 340 prevues sur la face 
arriere de la membrane 300. 

La platine 400 presente un contour compiemen- 
5 taire du volume interne du boitier. Ainsi, la platine 400 
presente de preference un contour rectangulaire. 

La platine 400 possfede au moins un aiesage tra- 
versal 480 destine a recevoir une source lumineuse 
portee par le circuit imprime 500. Cet aiesage 480 est 
10 de preference cylindrique de revolution autour d'un 
axe perpendiculaire au plan moyen de la platine 400 
de sorte que la lumiere issue de la source lumineuse 
580 penetre dans la platine 400 sans refraction ni re- 
flexion. 

15 Plus pr6cisement, selon le mode de realisation 
preferentiel represents sur la figure 8 annexee, la pla- 
tine 400 possede deux aiesages 480. Ces deux al6- 
sages 480 sont disposes sensiblement selon une dia- 
gonal de la matrice de touche 320, soit plus pr6ri- 

20 s6ment au centre de deux groupes respectifs de qua- 
tre touches 320 situes sur des coins diagonalement 
opposes de cette matrice. 

Pour assurer Pencliquetage de la platine 400 sur 
les dentures eiastiques 160, la platine 400 estde pr£- 

25 ference pourvue d'oreiiles en saillie 460. II est ainsi 
pr6vu de preference deux oreilles 460 en saillie res- 
pectivement surchaque grand cdte de la platine 400, 
con$ues pour venir respectivement en prise avec une 
denture 160. 

30 De preference, ces oreilles 460 possedent des 
bords d'engagement biseautes 462. 

Pour guider les doigts 326 de chaque touche 322, 
la platine 400 est pourvue d'une matrice d'aiesages 
traversants 426 de section droite compl6mentaire 

35 desdits doigts 326. Ces aiesages 426 sont prevus au 
centre de cavites 422 debouchant face avant sur la 
platine 400. Ces cavites 422 ont une section droite 
compiementaire des pavSs 322, pour autoriserle d6- 
placement cloquant de ceux-ci. 

40 De preference, ces cavites 422 sont elles-m§mes 
entourees d'un decrochement annulaire 429 desth 
n6es a recevoir une nervure compiementaire 329 pr6- 
vue face arriere de la membrane 300 sur la p6ripherie 
de chaque touche 320. 

45 La platine 400 poss&de en outre des ouvertures 
441, 442, 443 et 444 respectivement compiementai- 
res des chandelles 341 , 342, 343, 344 et destin6es a 
recevoir celles-ci. Enf in, la platine 400 possfede des 
passages traversants 416 destines a recevoir les 

so doigts de centrage 116 compiementaires. 

De preference, ces passages 416 et les pions 116 
compiementaires sont etagSs. 

Pour 6viter la fuite de lumiere introduce par les 
ouvertures 480, sur la periph6rie de la platine 400, 

55 celle-ci est de preference pourvue sur son pourtour 
d'un prisme en toit. En d'autres termes, la tranche 
410 de la platine 400 est de preference formee de 
deux facettes 412, 414 symetriques par rapport a un 
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plan median de !a platine 400, inclin6es de I'ordre de 
45° par rapport £ ce plan median et formant un diedre 
convexe vers I'exterieur de la platine 400. 

De preference, il est pr6vu £ proximity des cavi- 
tes 422 destinies £ recevoir les touches 320 les plus 
eioign6es des passages 480 recevant les sources lu- 
mineuses 580, des surfaces de reflexion destinies £ 
r£fi6chir la lumiere cana!is£e par la platine 400 en di- 
rection des pav6s 322 formant les touches. Ces sur- 
faces de reflexion peuvent etre formees de toute 
structure appropriee. li s'agit par exemple de simples 
cavites tronconiques r6alis6es par moulage, £ conca- 
vity debouchant sur la face arriere de la platine 400. 

Le n ombre et la disposition de ces surfaces de re- 
flexion sont determines en fonction de I'implantation 
particuliere des touches sur la platine 400. 

Le circuit imprime 500 peut faire I'objet de nom- 
breuses variantes de realisation. Sa structure ne sera 
done pas decrite dans le detail par la suite. 

II s'agit de preference d'un circuit imprime double 
face. 

On distingue sur la figure 1 annex£e, outre les 
sources lumineuses 580 precitees, et le connecteur 
520, differents composants 510 ainsi qu'une matrice 
de paires de plages eiectriquement conductrices 528 
placees respectivement en regard des pastilles 328 
des touches 320. Ainsi, les paires 528 de plages eiec- 
triquement conductrices sont court-circuitees lors de 
I'actionnement d'une touche 320 associee^ 

La fagade imprimee 600 representee sur la figure 
5 peut faire I'objet de nombreuses variantes de reali- 
sation, selon le style de clavier recherche. De prefe- 
rence, les symboles 622 sont realises par s6rigraphie 
dans une feuille de materiau plastique, par exemple 
£ base du materiau commercialise sous la denomina- 
tion TEXAN". 

Outre les symboles 622 pr6cites, la fa9ade 600 
possede des ouvertures 620 permettant le passage 
des touches 320, ainsi que des plages colorees 624 
placees respectivement au regard des temoins lumi- 
neux portes par le circuit 500 et places dans les che- 
min6es 343, 344. 

Les sources lumineuses 580 portees par le circuit 
imprime 500 peuvent etre form6es de tout moyen 
d'eclairage connu approprie, tel que par exemple des 
diodes eiectroluminescentes. 

Toutefois, dans le cadre de la pr6sente invention, 
les sources lumineuses 580 sont formees de prefe- 
rence de petites lampes £ filament 

Celles-ci presentent i'avantage de deiivrer une lu- 
miere blanche. 

Pour assurer ('assemblage du clavier conforme £ 
la presente invention, on procede essentiellement 
comme suit. 

La membrane d'etancheite 700, lorsque celle-ci 
est utilisee, est placee sur la face avant de la mem- 
brane 300 formant clavier et I'ensemble ainsi forme 
est dispose £ I'interieur du capot 100. 



La platine support 400 est alors engagee dans le 
capot 100 en veillant £ introduire les doigts 326 dans 
les ouvertures 426 et les chandelles 341, 342, 343, 
344 dans les passages compiementaires 441, 442, 

5 443 et 444. La platine 400 est immobilisee & I'interieur 
du capot 1 00 des que les oreilles 460 f ranchissent les 
dentures d'encliquetage 160. La platine 400 est alors 
c£l6e et exempte de tout jeu grace au pingage de la 
membrane 300 obtenu entre la face interne de la pa- 

10 roi 110 du capot et la platine support 400, au niveau 
des nervures 329 entourant chaque touche 320, dans 
le decrochement respectif 429 de la platine 400. 

II faut noter que la hauteur des doigts 326 et des 
chandelles 340 est superieure £ l'6paisseur de la pla- 

15 tine 400 de sorte que les doigts 326 et les chandelles 
340 fassent saillie sur la face arriere de la platine 400. 

Ainsi, d'une part les pastilles conductrices 328 
formees de preference de carbone sont situees sur 
I'arriere de la platine 400 et ne perturbent aucune- 

20 ment le cheminement de la lumi£re qui transite de la 
platine 400 dans les doigts 326 des touches 320 pour 
assurer i'eclairage de celles-ci. 

D'autre part les chandelles 340 servent de sup- 
port eiastique au circuit imprime 500. 

25 Pour immobiliser celui-ci, il suff it par consequent 
d'engager le circuit imprime sur I'arriere de la platine 
400, jusqu'd encliquetage de ce circuit imprime 500 
sur les dentures eiastiques 170. 

Bien entendu, pour assurer i'encliquetage eff ica- 

30 ce et exempt de jeu de la platine 400 et du circuit im- 
prime 500, repaisseurde la membrane 300.au niveau 
des nervures 329 doit etre superieure £ L1-L2, rela- 
tion dans laquelle L1 represente la distance s£parant 
la face d'encliquetage des dents 1 60 de la face arriere 

35 de la paroi 110 et L2 represente repaisseurde la pla- 
tine 400 au niveau des decrochements 429. 

Par ailleurs, la somme de I'epaisseur de la mem- 
brane 300 et de la hauteur des chandelles 340 doit 
etre superieure £ L3-L4, relation dans laquelle L3 d£- 

40 signe la distance separant la face d'encliquetage des 
dents 170 de la face interne de la paroi 110 et L4 d6- 
signe I'epaisseur du circuit imprime 500. 

II reste ensuite £ encliqueter le fond arriere 200 
sur le capot avant 100 grSce aux languettes d'encli- 

45 quetage 152. 

Une fois I'assemblage ainsi realise, la structure 
comprend de I'avant vers I'arriere du systeme, la pa- 
roi 110, la membrane d'6tanch6ite 700, la membrane 
formant clavier 300, la platine formant prisme 400 et 

50 le circuit imprime 500. 

La liaison eiectrique entre les paires de plages 
conductrices 528 resultant de I'actionnement d'une 
touche 320 est exploitee selon toute technique 
connue de I'homme de Tart. 

55 La lumiere issue des sources lumineuses 580 est 
guidee par la platine 400 vers les touches 320 respec- 
tives dans lesquelles elle penetre au niveau des 
doigts 326. 
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Bien entendu la prEsente invention n'est pas limi- 
ne au mode de realisation particulier qui vtent d'etre 
dEcrit mais s'Etend E toute variante conforme £ son 
esprit. 

Par exemple, la membrane d'EtanchEitE 700 5 
pourvue d'un pigment colors peut Etre remplacEe de 
tout revEtement ou verni Equivalent dEposE directe- 
ment sur la face avant de la membrane 300 formant 
clavier. 

Par ailleurs, la membrane 300 peut Egalement 10 
etre adaptEe pour assurer un rattrapage automatique 
des jeux de fermeture, par Elasticity, entre le capot 
avant 100 et ie fond arriEre 200. 

Comme reprEsentE sur la figure 2, la face avant 
110 du capot 100 peut Etre bombEe. Par ailleurs, 15 
comme reprEsentE sur les figures 3A, 3B et 3C les 
touches 320 peuventfaire Pobjet de nombreuses va- 
riantes de rEalisation quant & leur gEomEtrie. 

De mEme, le style face avant du systEme peutfai- 
re I'objet de nombreuses variantes. 20 

Ainsi, la membrane d'EtanchEitE 700, ou le revE- 
tement dEposE directement sur la face avant de la 
membrane formant clavier 300 peuvent Etre adaptEs 
pour dEf inir des touches d'aspect noir le jour et bianc 
la nuit, ou encore des touches d'aspect noir le jour et 25 
entourEes d'un liserE blanc la nuit. 

Selon la variante de rEalisation reprEsentEe sur 
les figures 15 et 16, les dentures Elastiques d'encli- 
quetage 160 assurant Timmobilisation de la platine 
400, sont munies de moyens de visualisation permet- 30 
tant de contrSler I'encliquetage de cette platine 400. 

Plus prEcisEment ces dentures 1 60 qui font saillie 
vers I'avant etvers I'intErieurdu capot 100, comme in- 
diquE prEcEdemment, sont placEes en regard de fe- 
netres latErales 151 formEes dans la jupe pEriphEri- 35 
que 150 du capot 100. Cesfenetres 151 autorisentles 
dEformations nEcessaires des dentures 160. Et cha- 
que denture 160 est munie, au niveau de son extrE- 
mitE libre, la plus proche de la paroi avant 110 du ca- 
pot 100, d'un talon de visualisation 164 qui fait saillie 40 
dans ladite fenEtre 1 51 associEe. Au repos ces talons 
164 s'Etendent dans une direction gEnErale perpen- 
diculaire £ la jupe 150. Plus prEcisEment la longueur 
de ce talon 1 64 est adaptEe de sorte que sa face d'ex- 
trEmitE 166 affleure la surface extErieure 153 de la 45 
jupe pEriphErique 150, en position de repos des den- 
tures 160 et par consEquent lorsque la platine 400 est 
correctement engagEe sur ces dentures 160, comme 
on le volt sur les figures 15 et 16. Au contraire les ta- 
lons 164 font saillie sur la surface extErieure 153 de so 
la jupe pEriphErique 150 lorsque la platine 400 n'est 
pas correctement engagEe sur les dentures 160 et 
que par consEquent ladite platine 400 dEforme ces 
dentures 160. 

On peut Egalement envisager d'associer les den- 55 
tures 170 assurant I'encliquetage du circuit imprimE 
500 £ des tEmoins similaires de visualisation de bon 
encliquetage. 



Selon une autre variante, les moyens de visualh 
sation du bon encliquetage des dentures 160 et/ou 
170 peuvent etre formEs par la dEformation des pa- 
rois de la jupe 150 du capot 100, portant ces dentu- 
res. 

Selon une autre caractEristique avantageuse de 
la prEsente invention, la fagade imprimEe 600 et/ou 
le capot 1 00 et/ou la membrane 300 peuvent Etre rEa- 
lisE(e)s & I'aide d'un comoulage ou surmoulage bi- 
matiEre ou tri-matiEre. Cette disposition permet de 
simplifier le processus de fabrication du systEme. 



Revendications 

1 . Clavier de commande d'un systEme Electrique ou 
Electronique, notamment pour systEme antivol 
de vEhicule automobile, caractErisE par le fait 
qu'il comprend : 

- un boitier (100, 200) qui loge : 

. un circuit imprimE (500) 

. une membrane (300) en matEriau Elastique 
type silicone pourvue de plages conductri- 
ces (328) pourrelier sur commande des pla- 
ges conductrices (528) associEes prEvues 
sur le circut imprimE (500) et 

. une platine prisme optique (400) formant 
diffuseur adaptEe pour assurer I'Eclairage 
du clavier, w 
dans lequel la platine prisme (400) et le cir- 
cuit imprimE (500) sont encliquetEs dans le 
boitier (100, 200) et la membrane silicone 
(300) assure £ la fois le calage de la platine 
prisme (300) et du circuit imprimE (500). 

2. Clavier selon la revendication 1, caractErisE par 
le fait qu'il comprend en outre une membrane 
Etanche (700), type silicone, sur la face avant de 
la membrane (300) pourvue de plages Electri- 
quement conductrices (328). 

3. Clavier selon I'une des revendications 1 ou 2, ca- 
ractErisE par le fait que le boitier comprend une 
jupe (110) pourvue de dentures (160) assurant 
i'encliquetage de la platine (400). 

4. Clavier seion I'une des revendications 1 £ 3, ca- 
ractErisE par le fait que le boitier (1 00) comprend 
une jupe (110) pourvue de dentures (170) assu- 
rant I'encliquetage du circuit imprimE (500). 

5. Clavier selon I'une des revendications 1 E 4, ca- 
ractErisE par le fait que le boitier (100) possEde 
en outre des pions internes (1 1 6) assurant le cen- 
trage de la platine (400). 

6. Clavier selon I'une des revendications 1 E 5, ca- 
ractErisE par le fait que la membrane (300) pos- 
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v: ? * sfcde une structure assurant P6tanch6it6 sur les 
pions de centrage (116). 

7. Clavier selon Tune des revendications 1 & 6, ca- 
racteris§ par le fait que la membrane (300) pos- 
s&de des chandelles en saillie (340) assurant le 
calage du circuit imprimS (500). 

8. Clavier selon la revendication 7, caract£ris6 par 
le fait que certaines au moins des chandelles 
(343, 344) sont adaptees pour recevoir des t6- 
moins lumineux. 

9. Clavier selon Tune des revendications 1 a 8, ca- 
ract£ris£ par le fait que la membrane (300, 700) 
possSde des l&vres p6riph6riques congues pour 
obturer des ouvertures (112) form6es face avant 
du boitier, pour 6viter toute fuite de lumfere d ce 
niveau. 

10. Clavier selon Tune des revendications 1 & 9, ca- 
ract§ris6 par le fait que la platine (400) est pour- 
vue d'au moins un orifice cylind rique destine k re- 
cevoir une source lumineuse d'6clairage (580). 

11. Clavier selon Tune des revendications 1 & 10, ca- 
ract£ris6 par le fait que les sources d'6clairage 
sontformSes de petites lampes & filament. 

12. Clavier selon Tune des revendications 1 & 11, ca- 
ract6ris6 par le fait que la platine (400) est pour- 
vue d'un prisme en toit (412, 414) sur sa p6riph6- 
rie. 

13. Clavier selon Tune des revendications 1 k 12, ca- 
ract6ris6 par le fait que la platine (400) est pour- 
vue d'oreilles en saillie (460), sur sa p6riph6rie, 
adaptees pour venir en prise avec des dentures 
d'enclipsage com pl6menta ires (160) pr&vues sur 
le boitier (100). 

14. Clavier selon Tune des revendications 1 & 13, ca- 
ract6ris6 par le fait que la platine (400) poss&de 
des ouvertures traversantes (426) destinies & 
recevoir des doigts (326) solidaires de chaque 
touche (320) form6e sur la membrane (300). 

15. Clavier selon la revendication 14, caract6ris6 par 
le fait que la hauteur des doigts (326) pr6vus sur 
chaque touche (320) de la membrane (300) est 
sup6rieure d l'6paisseur de la platine (300) de 
sorte que I'extr£mit6 6lectriquement conductrice 
(328) de chaque doigt (326) fasse saillie sur 
I'arri&re de la platine (400). 

16. Clavier selon Tune des revendications 1 d 15, ca- 
ract£ris6 par le fait que la platine (400) est pour- 
vue d'ouvertures traversantes (440) destinies & 
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recevoir des chandelles 'comptementaires (340) 
en saillies face arrtere de la membrane (300). 

17. Clavier selon Tune des revendications 1 & 16, ca- 
5 ract§ris6 par le fait que les chandelles (340) sont 

adaptees pour faire saillie face arrfere de la pla- 
tine (400) afin de supporter le circuit ImprimG 
(500). 

10 1 8. Clavier selon Tune des revendications 1 & 1 7, ca- 
ract6ris6 par le fait que la platine (400) poss&de 
sur la p6riph6rie de chaque ouverture (426) 
congue pour recevoir un doigt (326) des touches 
(320), une cavite annulaire (422) comptementaire 

15 de la section droite des touches. 

19. Clavier selon la revendication 18, caract£ris& par 
le fait que chaque cavite (422) est entour£e d'un 
d6crochement (429) compl6mentaire d'une ner- 

20 vure (329) pr6vue face arri&re de la membrane 
(300). 

20. Clavier selon la revendication 19, caract6ris6 par 
le fait que la membrane (300) est pinc6e entre la 

25 face interne du boitier (1 00) et la platine (400), au 
niveau des nervures (329). 

21. Clavier selon Tune des revendications 1 & 20, ca- 
racteris6 par le fait que la membrane (300) pour- 

30 vue de plages 6lectriquement conductrices (328) 
est munie d'un revetement pigments sur sa face 
avant. 

22. Clavier selon I'une des revendications 1 & 21 , ca- 
35 ract6ris6 par le fait que la membrane (300) pour- 

vue de plage 6lectriquement conductrice assure 
en outre un rattrapage automatique des jeux de 
fermeture entre un capot avant et un fond arrfere 
constituant le boitier. 

40 

23. Clavier selon I'une des revendications 3 ou 4, ca- 
racterisS par le fait que les dentures d'enclique- 
tage (160, 170), sont munies de moyens de visua- 
lisation (164) permettant de contr6ler I'enclique- 

45 tage. 

24. Clavier selon la revendication 23, caract6ris6 par 
le fait que les dentures (1 60, 1 70) sont placSes en 
regard de fenetres laterales (151) formSes dans 

so le boitier (100) et sont munies, au niveau de leur 
extr6mite libre, d'un talon de visualisation (164) 
qui fait saillie dans ladite fenStre (151 assoctee), 
la longueur de ce talon (164) 6tant adaptee de 
sorte que sa face d'extr6mit6 (166) affleure la 

55 surface exterieure (153) du boitier (100), en po- 
sition d'encliquetage et que au contraire le talon 
(164) fasse saillie sur la surface exterieure (153) 
du boitier (100) lorsque I'encliquetage n'est pas 
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correctement r6alis6. 

25. Clavier selon Tune des revendications 1 d 24, ca- 
ract6ris6 par le fait que une facade imprim6e 
(600) et/ou le boitier (100) et/ou la membrane 
(300) sont r6alis6(e)s d I'aide d'un comoulage ou 
surmoulage bi-matifcre ou tri-mattere. 
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